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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlegen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Verfahren zur Herstellung von Spinnvlies- oder Meltblown-Fasern/Filamenten, Verfahren zur Herstellung von 

Folien sowie Spinnvlies- oder Metlblown-Fasern/Filamente, Folien, Vliesstoff 
® €s wird ein Verfahren zur Herstellung von Spinnvlies- 

oder Meltblown-Fasern/Filamenten beschrieben. Bei die- 

sem Verfahren wird wenigstens eine die Oberflachenei- 

genscheften der FaserrVFHamente verandernde Substanz 

euf die Oberfleche der Fesern/Filemente aufgebracht und 

zwar innerhalb einer Zeitspanne vom Entstehen der Fa- 

sern/Filamente bis zur Ablage der Fasern/Filamente. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bclriffi cin Verfahren zur Herstellung von Spinnvlies- oder Mckblown-Fasern/Filamenten nach dem 
OberhcgrifT des Anspruchs 1. 

5 Fur die Hcrsicllung von Chemicfasern will els Schmclzspinnicchnologie inshesondcre Spinnvlies- oder Meltblown- 
Fasern/Fi lame men werden Polymcrc ublichcrwcisc in Fonn von Granulai als Ausgangsmalerial verwendeL die mitlels 
eines Exirusionsprozcsscs Uber geeigneic Spinndiisen zu Fascm/Filamenten ausgeformi und nach gezielier Abkuhlung 
bei der Hersiellung von VliesslofTen in-line (z. B. Spinnvbes, Meltblown) bzw. off-line (z. B. kardienc Vliessloffe) zu ei- 
nem VbesstotT verarbeilci werden. Urn den Abkuhlvorgang der gebildclen Fasern/Kilamenie wahrend und nach deren 

10 Ausformung gezieli zu hecinflusscn. kann nach dem Ausireicn des gcschmolzenen Polymers aus den SpinndUsen eine 
zusaizliche Abkuhl-(Qucnch-)Flussigkeit in Fonn kJcincr Tropfen (Ncbcl) auf die Fasem/Fiiameriic gespriiht werden, 
bevor die Fadcn bei der inline Vlicssioffertigung als Fascr/Filamenischicht auf cinem Legcband abgelegl und anschlie- 
Bend gegchenenfalls eincm VerfesligungsprozeB z. B. durch Wannepragung oder Vemadelung unterzngen werden. Be- 
sonders bcim MeltblownprozeB bieicl diese Form der ProzeBfiihrung (Verwendung einer Quenchflussigkeil) den \forteii, 

15 daB der Faser/Filamenlquerschnitl gunstig beeinflu6L die Bildung von Faserbundeln verringen sowie die Ausbildung 
von Tropfen an den Faserendcn unlcrdriickt werden kann. Ebenso voneilhaft isi eine erhohle AbkUhlrate bei der Produk- 
lion von EndlosfiJanicnlen (z. B. SpinnvbesprozeB). 

Die Auswahl der Rohmaieri alien fUr die genannicn Prozessc (Spinnvbes- und Meliblownhersiellung) ist hinlanglich in 
der einschlagigcn Liicralur beschrieben. Fur die in Fragc kommenden Produkie sind haufig cin oder mchrere Polyolcfine 

20 (Polypropylcn, Polyelhylen oder Mischungen aus vorgcnannien unier sich oder mil anderen Polyolefinen) oder andere 
thermopiastische Kunstsioffe (wic z. B. PolyelhylcntherephiaJal, Polyamid, auf naturlichen und/oder nachwachsenden 
Rohmaieri alien basierenden Polymerisaie, -kondensaie oder -addiuonsprodukte. abbaubarc Polymere etc.) oder Mi- 
schungen aus den genannlen SlorTgruppen angcbrachL 

Die Barriercwirkung des gebildeien Vliessloflfes gegeniiber Fliissigkeilen wird in erster Naherung durch die Laplace 

25 Gleichung beschrieben und ergibt sich fur unbehandelie Spinnvbes- oder Meltblown-Fasera/Filamcnten aus der Poren- 
sirukujr (PorengroBe und Porenfonn) des gebildeien VbessloiTes sowie der Oberflachencheniie (Grenzflachenspannung) 
des zur Fascr/Filamcnl-Bildung cingcsctzicn Polymers. 

_ 2 ; y ; cos. & 

30 ^ r ~ 

AP: Druckdifferenz iiber die porosc Siruktur die nolwendig isl urn die Flussigkeil durch die Pore mil dem Radius r zu 
driicken (Benetzung der Pore) 

7: freie Grenzflachencnihalpic ( ,, Grenzflachenspannung w ) des Systems Polymcr/Riissigkeit/Lufi 
35 <): Benelzungswinkel 
r: Porenradius 

Durch das Aufbringen von Addiiiven (Subslanzcn) auf die Oberflache der Fascrn/Filamente lassen sich die Barriereei- 
genschafien gegeniiber flussigen Medien gezieli vcrandem. 

Bei der Hersiellung von Spinnvlies- oder Meliblown-Fasern/Filamenlen sind zum Aufbringen der Additive auf die 
40 Oberflache der Fasern/Filamenie zwei Verfahren bekannl, die in dem US-PaienL 5 178 931 beschrieben werden. 

VerfahrenA 

Zur Polymerschmelze werden vor der Ausformung der Fasem/Filamenie Additive zugesctzL Die Addilive sind in den 
45 ausgebildeien Fasern/Filamenien uber den Faser/Filament-Querschniu verteill wobci nur ein Teil des Addili vs die Ober- 
flachenchemie (z. B. Grenzflachenspannung) der Fasern/Filamenie beeinfluBL Abhangig vom verwendelen Additiv kann 
sich der Anieil des an der Oberflache wirksamen Addiuvs durch Migration aus dem Faserquerschniu verandern. Dieses 
Verfahren bietel den Voneii, daB die gesamie Faseroberflache unabhangig von der PorengroBe des gebildeien Vtiessiof- 
fes zuverlassig crfaBi wird. 

50 Nachieile dieses Vcrfahrens besiehen darin, daB der Zusalz eincs Addiuvs zur Polymerschmelze mil der Veranderung 
der inneren Siruktur der Schmelze den SchmelzspinnprozeB direkt beeinfluBi und damit Faserausformverhalten, Fascr- 
sirukiur, Fasercigenschaften und Ablageverhalien der Fasern (und damit der Vliessioffstruktur) verandcrt. Darnii einher 
geht - besonders im McliblownprozeB - z. B. haufig eine VergroBerung der Poren im gebildeien VbessiorT, wodurch sich 
die Barrierewirkung gegenuber Fliissigkeilen verringen. Weitcrhin gelangl nur ein geringer Anieil des Addiuvs an die 

55 Faser/Filameni-Obcrfiache der zur gewunscblen Erhdhung der Barrierewirkung gegeniiber Flussigkeiien beitragen kann. 

Verfahren B 

In dem US-Patent 5 178 931 wird die oberfiachige Anwendung von weniesicns einer Subsianz zur Veranderung der 
60 Oberflacheneigcnschaflen der Vlicsfasern erwShnl, wohei die Anwendung am fcrtigen Vliessioff erfolgL 

Die Subsianz wird dabei in einer Menge eingeseizt die ausreichu um den Fascm eines solchen Vlieses wenigstens 
eine Eigcnschafi zu verlcihen. die sich von den Oberflacheneigenschaften unbehandcllcr Fasern unierscheidct. 

Fur die Aufbringung der Subsianz werden verschiedene Meihoden angegeben, die sich auf das fenig hergcsiellle Vlies 
beziehen, darunicr das Einlauchen des Vbeses in cine das Additiv cnthaliendc Flussigkeil mil anschiieBendem Abquet- 
65 scben des Vlieses, oder das Besprtlhen des Vlieses mil gleichcr Flilssigkeil. 

Nachteilig an diese m Verfahren isu daB bei Vtiescn. die in ihrer Gesamiheil die- verandenen Obcrflachencigenschaficn 
aufweisen sollen. die gesamie Siruktur des Produktes mil der Flussigkeil benetzi werden muB. 
Dieses geschicht zumcisi durch Einlauchen des Vbeses io ein Tauchbad, das mil der die Addilive enlhalienden Fliis- 

n 
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siekeii gefulli isl. l . . . . 

Eine Durchdringung des Vlicses mil der Flussigkeii isi jedoch dann besondcrs schwicng zu erreichen, wenn die Be- 
netzung dcs Vlicses nichi hinreichend gui isL Als besondcrs kritisch erweisl sich dabci das Aufbringen des Addiuvs in 
encporigen Bereichcn (z. B. an ttbcrkreuzungspunkien einzelner Fascm) des Vueses. 

Nachieilig an den Tauchbadern sind auBcrdem die extrem langsamen Vcrarbeiiungsgeschwindigkeilen. S 

Ini AaschluB an die Benctzung des Vlieses muB die Tragersubstanz sicher abgctrocknei und gegebenenfalls mil bo 
hem Encrgiecinirag vemeizi werden. Dieses erfolgi in aufwendigen Trocknern, damiieine ausreichende Vcrdarapfungs- 
oder Verneizungszeil zur Verfugung siehL Die Tcmpcratur in den Ofen isi durch die bcgrenzie Tcmpcraiursiabihial der 
Rohmalerialien dcs VJieses limilien. Q . in 

Die aufwendige Technik und langsanie Verarbeitungsgeschwindigkeii sind dann die Ursachc fur hohe ProzeBkosien 10 
dieser Ausriisiungsicchnologie. . 

Anderc Melhodcn wic das Bcspriihcn des Vliessioffes haben den Nachlcil, daB nur die oberc Schicht des Vbeses be- 
handelt wird. Die gewiinschtc Vcrandcrung der Ohcrflachcncigenschaflen des gesamien Vhesslofles kann dadurch mcnt 
erreichi werden. Dies fiihn zu einzelnen Fehlsiellcn im behandelien Vliessioff an denen die Bamerewirkung gegeniiber 
Flussiekeiten nichi die gewunschle H6he aufweisi. , M1U _ 15 

Der Erfindung liegl die Aufgabc zugrundc, cin Nferfahren zur HersieUung von Spinnvlies- oder Meltblown-Fasem/Fi- 
lamenicn zu schaffen. bei dem die Oberflacheneigenschaften der Fasern/Filamenle gleichmaBig an der Oberflache ver- 
anden werden ohne daB eine uncrwOnschic Bccinflussung der inneren Siruktur der Schmelze und der damn verbundenen 
Bccinflussung der Fascr- odcr Fascrablagccigcnschaflcn cintrilL 

Diesc Aufgabe wird mil den Merknialen des Anspruchs 3 geldsu 20 

Die Erfindung bciriffl auch ein Verfahren zur HersieUung einer Folic nacb dem Oberbegriff des Anspruchs 2. 

Diesbezuclich liegl ihr die Aufgabc zugrundc. ein Verfahren zur HersieUung einer Fohe zu schaffen, bei der ihre Ober- 
flacheneigcnschafien gleichmaBig an der Oberflache verandert werden ohne daB eine unerwiinschie Becmflussung der 
inneren Sirukiur der Schmelze und der damil verbundenen Bccinflussung der Foheneigenschaflcn einlntt. 

Diesc Aufgabc wird mil. den Merkmalen des Anspruchs 2 gelosu Weiierbildungen und vorteilhafle Ausgesiallungen 
crgeben sich aus den Untcranspruchen. mm 

Durch das Aufbringen wenigstens einer die Oberflacheneigenschaften der Fascm/Filamcntc vcrandcrndc Subslanz, 
auch als Addiuv bezcichncL inncrhalb einer Zeilspanne von Entstehen bis zum Ablegen der Fasern/Filamenle wird er- 
reichi, daB die Subslanz vor einer Weiien'erarbeilung, z. B. vor einer Vbessioffbildung auf der gesamien Oberflache der 
Fasern/Filamenic vericili wird. Enlsprcchendes gilt fiir das Verfahren zur HersieUung einer Folie analog. 

Geocnuher dem Zumischcn der Subslanz zur Polymerschmelzc wird erreichi, daB die Aulbnngung keinen EinfluB auf 
die innere Sirukiur des Pol vmers hai und den eigeniJichen SpinnprozeB nichi beeinfluBl. Die Eigenschaften, die sich aus 
der Polymersiruklur im inneren der Fascm/Filamenic bzw. der Folie crgeben, wie bei spiels weise Fesugkeil, Dehnbarkeil 
und andcre bleiben criialicn. 

Ini Verglcich zum nachiriiglichen Aufbringen der Subsuinz auf die fertigen Fasern/Filamenle, cveniucll sogar ersl nach 
der Verfesugung zu eincm Vbes, sind die Fasern/Filamenle bzw. die Folie in der Zeilspanne zwischen ihrer Entslenung 
und ihrer Ablagc noch nahc ihrer Schmelz- oder Erweichungsiemperaiur. In diesem Zusiand besiizen sic eine besonders 
guie Affmiial oder Bindungskrafi an ihrer Oberflache fur die zugefUhrtc Subslanz. Dadurch ergibl sich spaler eine bes- 
sere Hafl- und Hallbarkeit der Subslanz an der Oberflache der Fasern/Filamenle bzw. der Folie. 

Ein weiierer Voncil ergibl sich aus der geringen Einsalzmenge der Subslanz, die benougl wird, urn die gewunschlen 
Oberflacheneigcnschafien der FasernyFilamenle bzw. der Folie zu crhalien. Das bedeuiei in ersier Linie eine kosiengiln- 

SU ^rteM^ daB gegeniiber dem Zurnischen des Addiiivs zum Polymer keinc (negauve/ungewunschte) Be- 

einflussung des Ablagcverhaliens und damil verbunden der Vliessioff sirukiur (sichlbar z. B. in einer VergroBerung des 
Porendurchmessers) dcs Spinnvlieses oder Mellblown hervorgerufen wird. 

Die Aufbringung der Subslanz innerhalb einer Zeilspanne vom Enuiehen bis zur Ablage der FasernyFilamenle nal au- 
Berdem den Voncil, daB gewunschle Oberflacheneigcnschafien der Fasem/Filamenlc unabhangig vom Migranonsvcrhal- 
len einzelner Additive in unlerschiedlichen Polymeren erheblich einfacher und genauer einzuslellen and. 

GccenUber dem nachiraglichen Aufbringen der Subslanz auf den fenigen Vbessioff wird erreichi, daB das Addiuv auf 
der gesamien Oberflache der Fasern/Filamenle gleichmaBig aufgcbrachl und/oder vcrieill isL Dies eigibi sich daraus, daB 50 
die Oberflache der Fascm/FilamcnLc bcim Abziehcn noch vollig freibegi und daher zum Aufbringen der Subslanz gul zu- 
canglich isl Fehistellen an Siellcn des Vliessioffes, an denen sich Faseni/Rlamente uberlappen (d. h. engponge Berei- 
chc) und daraus rcsulucrende nichi einhciUiche Oberflacheneigenschaften crgeben sich nichi. Die Eigenschafien 
"gleichmaBig aufgcbrachl und/oder vencilt" sowie der Begriff "Fehlsiellen" sind hier nichi nach absoluien MaBsiaben 
sondem im makroskopi schen Sinn auf das benetzende Medium bezogen zu wenen. 55 

Eine Weiicrbildung sichi vor, daB die Subslanz auf die Oberflache der Fasern/Filamenle bzw. der Fohe autgespnlhi 

wird 

Dadurch wird erreichi, daB die Oberflache der Fasern/Filamenle bzw. der Fobc auch bei geringen Einsalzmcngen der 
Subslanz gleichmaBig von der Subslanz bedeckl wird. 

Weilcrhin isi vorgeschen, riaR die Subslanz unvermischl als 1 Asung oder als Dispersion (Emulsion/Suspension/ Aero- 60 
sol) oder aus der Gasphase auf die Oberflache der Fasern/Filamenic bzw. der Folie aufgebrachi wird. 

Dadurch wird errcicht daB auch Subsianzen auf die Oberflache der Fasern/Filamenic bzw. der Folie aufgebrachi wer- 
den die zum einen fur ein vorberiges Zurnischen zum Ausgangsmaierial nichi geeignet sind, da sie beispielsweisc em 
scblechies Migrations vcrhalten zcigen oder die innere Verarbeiibarkeil der Polymcrschmclze im SpinnprozeB sioren, 
oder zum anderen fiir ein nachiragliches Aufbringen auf das Vlies bzw. die Folie nichi geeignei sind, da sich das Vbes 65 
bzw. die Folic nichi in ausrcichcndcm Umfang bcnciztcn laBt 

Eine Weiierbildung sieht vor. daB cs sich bei dem Losungs- oder Dispersionsmittel urn Wasser handeiu 

Dadurch wird erreichi, daB die Subslanz optimal gcldsi oder dispergien wird, und daB die Faser-/Filamentmasse oder 
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Folicnmassc in gccigncier Weisc benetzl wird. 

GcmaB einer Wei icrbi Idung isi es mogbch, die Subsianz in dem gegen die Fasern/Filamenie bzw. die Folie verspriihien 
Kuhlmiucl zu loscn oder /xj dispcrgicren. 

Dadurch wird errcichi. daB die glcichmaBige Aufbringung der Subsianz auf die gesamle Oberflache der Fascm/Fila- 
5 mcnic h/w. der Folic mil geringem icchnischen Aufwand erfolgl. Au6erdem bleiben die Kiihleigenschaften bcim Hcr- 
stcllungsprozcB gewuhn. 

Dcs weilercn isi vonjesehen. da8 das Kuhlmiucl nach der Benelzung der Fasern/Filamenic bzw. der Fohe vcrdampfl, 
und die im Kuhlmiucl cnihahcnc Subsianz auf der Oberflache der Fasern/Hlamenie bzw. der Folie verbleibl. 

Dadurch wird errcichi. daB sich die Subsianz uber den Weg der Benelzung gleichmaBig auf der Oberflache der Fasem/ 
10 Filamenic bzw. der 1 tolic vcncili. don nach dem Vcrdampfen des KUhlmiuels vcrbleibi und somil die gesamle Oberflache 
der Fascm/Filanicnic b/.w. der Folic bcdcckL 

Ein wciicrcr Voncil besiehi darin, daB nach dem Aufbringcn der Subsianz auf die Oberflache der Fascm/FHamenle 
keinc weilercn aufwendigen und encrgieinlcnsiven Nachhehandlungsschritie fur den fenigen Vliessloff zwingend nol.- 
wendig sind. Die bcim Aufbringen von Addiuven auf Vliessloff mitiels eines Tauchbades nbugen Nachbehandlungs- 
1S schriuc wie Auspressen des Vlieses und Trocknen und die damit verbundenen kosteninlensiven, extrem langsamen \fer- 
arbeiujngszcilen fallen weg. 

Fine Wcilcrbildung siehi vor. daB das Kuhlmiliel mil der darin enthallenen Subsianz in fcinsten Trbpfchen gegen die 
Fasern/Filamenic b/.w. die lulic gespruhi wird. 

Dadurch wird errcichi, daB das Kiihlmiiicl und damil die darin cnlhallenc Subsianz fein ycrteill auf die gesamle Obcr- 
20 flache der Fasern/Filanicnie b/.w. der Folic gclangl, dicse auch benelzl und sich darauf gleichmaBig verteilL 

Vorieilhaft isi fcrncr. daB die Tropfchcn bcim Aufireffen auf die Fasern/Filamenie bzw. die Folie keinen unerwUnschl 
negauven EinfluB auf die Faser/l'ilamcni- b/.w. Folien- Siruklur haben, und daB das Kilhlmitiel nach dem Benelzen der 
Fasern/Filamenie bzw. der Folic schnell vcrdampfi. _ i 

AuBerdem isi es moglich. daB die Fasern/Filamcnle bzw. die Fohe aus unlerschicdbchen Rjchlungen mil dem Kuhl- 
25 milicl und der darin cnihalicnen Subsianz. bespriiht werden. 

Dadurch wird erreichu UaB gegenuber dent Bespruhen der Fasern/Filamenie bzw. der Folie aus nur einer Richlung eine 
noch cffcklivcrc Benelzung der Vascrn/Filamcnlc bzw. der Folic und cine vcrbcsscrtc GlcichinaBigkcil der AddiUvauf- 
bringung erfolgL 

Eine Weiierbildung siehi vol daB durch die Substanz die Beneizbarkeii der Fasern/Filamenie bzw. der Folie gegen- 
30 iiber benclzenden Mcdien. insbesondcrc Wasser, Alkohole, Tenside, Lipidc, organische Losungsmitlel Proieinc oder ge- 
geniiber in benclzenden Medien cnihalicnen gclosien Sloffen gezielt eingestelll wird. So isi es moglich, eine fur die je- 
wcilige Anwendung oplimicric Barrierewirkung gegeniibcr Fltissigkeiien einzuslellen. 

Z. B. kann dadurch errcichi werden, daB der aus Fasem/FUamenlen aufgebaule Vliessloff je nach aufgebrachtem Ad- 
diuv gegenuber besiimmien benclzenden Mcdien durchlassigeroder undurchlassiger als der unbehandclle Vbessioff un- 
35 ler denselbcn Prufbedingungcn wird. Die Durchlassigkeii oder deren inverser Wen, die Barrierewirkung isi dabei von 
der angcwandien Prufmelhodc, insbesonderc der Druckdifferenz des auf dem Vliessloff laslenden Mediums und der Ver- 
weilzeiu abhangig. Ahnlichcs gill Pur porosc Folien enlsprechend. 

Es konnen gcziell Subslanzcn auf die Fascm/Filamenle bzw. die Folie aufgebrachl werden, die deren Oberflache 
gleichmaBig bedecken und sic hierdurch gegenuber einem groBcn Spekirum von beneizenden Medien, geringer oder 
40 starker benetzbar machen, im Vergleich zu unbehandelien Fasem/Filamenlen bzw. Folien. 

In benclzenden Mcdien enihalienc gelosic SiorTen konnen die Beneizungseigenschafien und damii die Durchlassigkeii 
oder die Barrierewirkung der Fascm/Filainenien bzw. Folien im Vergleich zu denselben Medien in reiner Form, also 
ohne die geloslen SiofTe, in unerwunschier Weise verandcrn. Durch die erfindungsgemaBc MaBnahme gelingl es dariiber 
hinaus, auch die durch die gclosien SiofTe verursachien Wirkungen auf die Beneizungseigenschafien geziell veranderri 

45 zu k6nnen. . 

Die Faser-ZFilamcnt-Schichl kann nach Aufbringen der die Oberflacheneigenschafien der Fasem/Rlamenle vcran- 

dernden Subsianz zur Bildung eines Vlieses verfcsiigl werden. 

Durch die dem VerfesiigungsprozeB vorgeschalieie Aufbringung der Subsianz isi die Subsianz bereils gleichmaBig auf 
den Fasern/Filamenien vorhanden und somil auch in Bereichcn, die im Zuge der Verfesiigung fur eine nachiraghche Be- 
50 handlung mil Subsianzen unzuganglich werden. 

Die Erfindung beirifft auBerdem Spinnvlies- oder Meliblown-Fasern/Filamenie nach dem Oberbegriff des Anspruchs 
14, cine Folie nach dem Oberbegriff des Anspruchs 15 sowie einen Vbessioff nach dem ObcrbegrirT des Anspruchs 20. 

Diesbczuglich liegi der Erfindung die Aufgabe zugrunde, Spinnvlies- oder Mellblown-Fasem/Filamenie bzw. eine Fo- 
lie bzw. einen Vliessloff zu schaffen, deren Oberflacheneigenschafien gleichmaBig an der Oberflache veranderl werden 
55 ohne daB eine unerwunschle Beeinflussung der inneren Simklur der Schmclze und der damil verbundenen Beeinflussung 
des fenigen Produkies ciniriu. 

Diese Aufgabe wird mil. den Merkmalcn des jcweiligen Anspruchs gelOsi. Weiierbildungen und voneilhafie Ausge- 
sullungen ergeben sich aus den Unlcranspruchen. 

Soweii Analogic zu den Verfahrensmerkmalen besiehu gellen die im Zusammenhang mil den Verfahrensmerkmalen 
fiO gemachien Hrlauierungen auch fur die Sachmcrkmalc enLsprechend. 

Bei dem Vliessloff aus Spinnvlies- oder Mellblown-Fasern/Filamenien bei denen die Faser-/Filameni-Schichl nach 
Aufbringen der die Oberflacheneigenschafien der Fasern/Filamenie veriindemden Subsianz vcrfesiigi wurde ? isi die 
Oberflache der Fasem/Filamcmc nun einheidich und gleichmaBig von Addiiiven bedeckt Dadurch besiizi der Vbessioff 
durchcehend, also auch an den dicht aneinandcr liegenden Krcuzungspunkien der Fasern/Filamenie die gewunschie 
65 Obcrrlachcnchcmie. Die innerc Struktur der Fasern/Filamenie und die daraus resuliierenden Eigenschaf ten des Vliessiof- 
fes, insbesonderc seine PorengroBc, wird nichi negaliv beeinfluBL 

Bei einer vorieilhafien Ausfuhrungsform eines Vbessioffes isi die die Oberflacheneigenschafien der Fasem/Rlamenle 
verandernden Subsianz ein pseudokauoniscbes Fciiamid miicinem Ameil von 4 GewichisprozenL Der Vbessioff besiizi 
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ein Flachcngcwichl von 11,5 g/m 2 und eine PorcngroBe von 16 urn. 

Bei diescr Ausfiihrung wird erreicht, daB auch bei Wasser als bcneizendes Medium die Barriercwirkung des Vbesstof- 
fcs nichi durch im Wasscr gelosic tensidhaliige InhalLssioffe vcrringert wird, was bei einem unbehandeiiem Vbessloff 
dcr Fall ware. 

Dcr VlicssiofT bzw. die Fblie kann Bcslandieil cincs zwei oder inehrlagigcn in-line ndcr off-line hergestellien Verbun- 
des aus wcilercn TcxiiJstoffcn und/odcr Folicn scin. 

Durch die Kombinaiion mil anderen Tcxlilsloffen und/oder Folien lasscn sich die crrcichlen Benelzungseigcnschaften 
und die daraus rcsulticrendc Durchlassigkcil und Barricrewirkung fur fliissige Mcdien auch fiir andcre Rachengcbilde 
nuizcn. Die Kombinaiion mil diescn TexiilsiorTcn und/oder Folien kann auch zu Synergieclleklcn mil anderen Eigen- 
schafien filhrcn, die sich dann fUr AnwcndungsPalle nuizen lasscn. 

Aufgrund der durch die Obcrflachcnchcmie crhallcncn Eigcnschaftcn isl eine Vfcrwcndung des Vliessioffes odcr dcr 
Folic in dcr Hygieneindusiric als Barricrc- Material, insbesondcrc als lexiilc Ruckenlage in Windcln, Inkonlinenzproduk- 
len odcr Fraucnhygieneprodukicn, in der Tcxl.ilindusi.rie, insbesondcrc als Material fur Schutzbekleidungen im medika- 
len Bereich sowie fiir Drapes und Wischiiicher, als Ausgangsmaierial fur Schutzbekieidungen in den lechnischen An- 
wcndungsgcbicicn, als Barrieremalcrial fiir difTusionsoflenc Maleri alien, insbesondcrc im Baubereich vorgesehen. 

Bei diescn Anwendungsfallcn werden entwedcr die aunungsakiiven Eigenschafien, also die Barrierewirkung gegen 
llussigc Mcdien und Durchlassigkcil fur dampnbrmigc odcr gasfonnigc Medien ausgenutzi oder umgekehrt die Saugft- 
higkcii fUr Medien durch cine crhohic BencizbarkciL 

Nachfolgcnd wird die Hrhndung anhand cincs Ausfuhrungsbci spiels crlaulen, das in der Zcichnung dargcslelll isU 

In diescr zeigen: 

Fig. 3 eine schcmaiischc Darslcllung des crfindungsgcmaBcn Verfahrcns zur Hersiellung von (Spinnvlies oder) Mell- 
blown, und 

Fig. 2 eine schcmaiischc QucrschnitLsansichl einer Faser/eines Filaments mil dcr auf der Oberflache aufgebrachlen 
Subslanz. 

Das schcmalisch dargeslclllc Vcrfahren isl hicr spczicll fur Mellblown-ProzeB oplimierl. Es eignel sich aber auch fiir 
den SpinnvbesprozeB oder mil gcringen MudifikaUonen fur den FolienprozeB. Zur Erzeugung von (Spinnvlies- oder) 
Mcllblown-Fascm/Filamcnicn 2 dieni cine Vorrichlung 18 zum Hcrslcllcn dcr Schmclzc 6 aus Polymcrcn 4, cine odcr 
mchrcrc daran angcschlossene (Spinn- oder) Mellblown-Dusen 8 (hier ubcrsichlshalbcr als eine einzelne Duse dargc- 
slelll) mil Kapillaroffnungcn 20, Lufidusen 22, ein Legeband 12 und eine Bespriihungseinrichlung 24, der eine Losc- 
oder Dispcrgiereinrichlung 26 vorgcschaliel isu in dcr die Subslanz 14 und das Losungs- oder Dispersionsmillel 16 mil- 
cinander vermischbar sind. 

Fur die Hersiellung von (Spinnvlies- odcr) Meliblown-Fasern/Filamenle 2 werden Polymcre 4 iiblicherweise in Form 
von Granulat. als Ausgangsmaierial vcrwcndcl. Dieses Polyrnergranulal 4 wird in einer Vorrichtung 18 zu einer Schmelze 
6 verarbeiiet, aus welchcr uber Spinn- odcr Mellblown-Dusen 8 die Fasern/Filamenie 2 zur Bildung des Vliessioffes er- 
zcugl werden. 

Dazu ircicn aus den Kapillaroffnungen 20 dcr Diisc 8 Schmclzciropfcn 28 aus, auf die aus Lufidusen 22 ein scbarfer 
Luflslrom gerichlci isL der Fadcn (Fascm/Filamenlc) 2 aus den Schmelzclropfen 28 erzeugt 

Die aus den (Spinn- oder) Mellblown-Dusen 8 gebildeicn Fasern/Filamenie 2 werden auf cinem Legeband 12 als Fa- 
ser- oder FilamcnLschichl 1 0 abgeiegl. (Jcgebenenfalls wird diese Filamenlschichi 10 einem geeigneten Verfesiigungs- 
verfahrcn unierzogen. 

Bcim Enisieben der Fasern/Filamenie 2 aus den Schmclzeiropfen 28 kann es durch die schlechie Abkiihlung der Fa- 
ser/Filanicnie-Massc zur Tropfenbildung bcim Enisichcn der Fascm/Filamenlc 2 und zu Faserbundeln beim Kiihlen oder 
Vcrsircckcn kommcn. Diesc Nachleilc werden behoben, indem ein Kuhbniucl, vorzugsweisc Wasscr, in Form von sehr 
kleinen Tropfchen Uber cine Bespriihungseinrichlung in den Fasern/Filainenien-S Irani 2 eingebrachl wird. 

Bei dem erfindungsgcinaBcn Verfahren wird nun wenigsicns eine die Obcrflachcneigenschafien der Fasern/Filamenie 
2 veranderndc Subslan/. 14 auf die Oberflache der Fascm/Filamcnie 2 gebrachl, und zwar innerhalb einer Zeiuspanne 
vom Enlsiehcn bis zur Niedcrlcgung der Fascm/Filamcme 2 als Fasem/Filamcnlschichl 10. 

Die Subslanz 14 wird dazu cnlweder unvennischu als Losung oder als Dispersion vorzugsweise mitlels einer Besprii- 
hungseinrichlung 24 auf die Oberflache dcr Fasern/Filamenie 2 gesprilhL Wird die Subslanz 14 in Form einer Losung 
oder Dispersion vcrspruhl, erfolgl vorher in dcr Lose- und Dispcrgiereinrichlung 26 eine Vcrmischung der Subslanz 14 
mil dem Losungs- oder Dispersionsmillel 12. 

Eine Moglichkcil, die Subslanz 14 mil mogbchsi geringem lechnischen Anfwand auf die Fasern/Filamenie 2 aufzu- 
bringen. besiehl darin, die Subslanz 14 einem zur Abkiihlung der Fasem/Filamenien-Masse verspriihien Kiihlmiuel zu- 
zugeben. Demnach sielll das Kuhbniuel dann das Losungs- oder Dispersionsmillel 16 dar. 

Die Subslanz 14 wird in diesem Fall iiber die Lose- oder Dispcrgiereinrichlung 26 mil dem Kuhlmillel 16 vermischl 
und iiber die Bespriihungseinrichlung 24 in den Fasern/Filamenlen Sirahl 2 eingebrachL Das Kuhlmillel 16 und die darin 
cnihalienc Subslanz 1 4 bencizen dabci gleichmaBig die Oberflache der Fasern/Filamenie 2, wobei das KUhlmiuel 1 6 ver- 
dampfu und die Subslanz 14 auf der Oberflache dcr Fascrn/Filamcnie2 verbleibl. 

Die Bespriihungseinrichlung sowic die Anzahl der Bcspruhungscinrichiungcn 24 wird abhangig von dcr Art des ein- 
geseizien Verfahrcns. des Polymers 4 und der aufzuhringenden Subslanz 14 so variieru daB eine opiimale Beneizung der 
Fasern/Filamenie 2 und daraus resukicrend eine gleichmaBige Vcneilung dcr Subslanz 14 auf der gesamien Oberflache 
dcr Fascm/Filamenlc 2 crfolgL 

Die Wahl dcr Subslanz 14 isl abhangig von dcr gcwunschlcn Oberflachcneigenschafl der Fascm/Filamenlc 2. Dabci 
werden Subslanzen 14 gcwahlL die die Bencizbarkeit dcr Fasern/Fiiamenic 2 bzw. des fenigen Spinnvlieses oder Mell- 
blown gcgcnilbcr bcsiimmicn bcncizenden Mcdien wic Wasser, Alkohol, Tcnside, Lipidc, organische Losungsmiucl, 
Proicinc eic. einsicllen d. h. die Barricrewirkung gegenuber den bcircffendcn Fliissigkeiien gezieli bceinflussen. 

Fij». 2 zcigi scheinausch den Querschniu einer Faser/eines Filamenis 2. auf dessen Oberflache wenigsiens cine die 
Obcrflachencigenschafien dcr Faser/des Filaments 2 verandcrnde Subslanz 14 aufgebrachl isl. 
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Diese Subsianz 14 isi dabei gleichmaBig auf der gesaraien Oberflache der Faser/des Filaments 2 aufgebrachL 

Bcispicl 

S Zum Verglcich der verschiedencn Verfahren wurden, basierend auf denselben Meltblown-Prozesseinsiellungen, mch- 
rere Vliese hergeslelll und deren Barrierewirkung gcgeniibcr benetzenden Fliissigkeiien mil unlcrschiedlichen Verfahren 
gemessen. 

Vlies 1 

10 

Verwendel wurde ein Polypropylengranulai (Ilersiellcr llimont Grade Valtec IIII442II, MFI 800-Ilerstellerangabc). 
Verwendet wurde einc Standard-Meliblowndiise (Hersieller Accurate Products). Die Extrusions- und Spinntemperaturen 
lagen im fur PP ublichen Bereich cbcnso wie T^fuernperatur und -mengen. 

Bei der HerstelJung der Fasern wurde die Abkuhlung der Fasem durch Zugabe einer Quenchflttssigkeit umerstutzu 
15 Das hergestellle Vlies hat ein Gewicht von 11,5 g/m 2 . Die Produkteigenschafien sind in Tabelle 1 aufgelistet. 

Vlies 2 

Zusatzlicb zu dem fur die Herstellung von Vbes 1 verwendeten PP wurde hier zur Polymcrschmclze 1 ,0 Gewichtspro- 
20 zent des Gesamtprodukts cines Addiuvs (nichtionische flourchemische Verbindung, Grade FX 1801, Hersteller 3M) zu- 
gegeben. 

Das hergestellte Vlies hal ebenfalls ein Gewicht von 1 1,5 g/m 2 . Die Produkieigenschafien sind in Tabelle 1 aufgeiisiet 

Vlies 3 

25 

Dieses Material wurde analog zu Vlies 1 hergesiellL Hier wurde der QuenchnUssigkeil ein Addiliv (pseudokationi- 
schcs Fcttamid, Grade BK2047FL, Hersteller Hcnkcl KGaA) zugegeben, so da£ das Vbcs mil 4 Gcwichtsprozcnt auf das 
Vlies ausgeriistet isL 

Das hergestellte Vb'es hal ebenfalls ein Gewicht von 1 1 ,5 g/m 2 . Die Produkteigenschafien sind in Tabelle 1 aufgelistet 

30 

Ergebnisse 



Tabelle 1 



35 






Porengrofie 


Hydrostati- 
scher Druck 


Hydrostati- 
scher Druck 


40 








(a) 


(b) 


45 






[urn] 


[tnbar] 


[mbar] 




Vlies 


1 


16 


42 


19 


50 


Vlies 


2 


22 


40 


31 


cc 


Vlies 


3 


16 


42 


41 j 



(a) gemessen mit deionisiertem H a 0, Oberf lachenspannung 70 

(b) gemessen mit Testf lussigkeit , Oberf lachenspannung 45 mN/m 
65 (a) + (b) gemessen nach Corovin Methode XXXXX 

Es isi sichtbar, daB das Addiliv in Vlies 2 die Ausziehbarkeil der Fasern verringen und somit bei gleichen Prozessein- 
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steUungen zu gegenUbcr Vlies 1 vergroBcrten Poren fiihrt. Dadurch wurde nach (a) ein geringerer Wert gcmessen. 

Vlies 3 zeigl durch den oberflachigen Auftrag des Additi vs keinc Veranderung der PorcngrGBe. Die MeBwcne nach (b) 
demonstricren cine durch die Zugabc des Addiuvs zur Schmelzc erhohic Barrierewirkung des Vlieses 2 gegenuber Vlies 
1 irotz des vergroBenen Porcndurchmesscrs. 

Durch Beibchalumg des kJeinen Porendurchniessers von Vlies 1 bci Vlies 3 und der oberflachigen Ausriistung mil S 
dem der Qucnchflussigkcil zugegebenen Addiliv wird eine - auch gegenuber Vlies 2 - dcuUich erhShle Barricrewirkung 
nach (b) erreichl. 

Deranige Vliese finden ihren Anwcndungshercich in der Hygieneindustrie als Barricre-Maieria] z. B. als lexiile RUk- 
kenlagc in Windeln, Inkonunenzprodukien oder h'rauenhygiencprodukicn, in der Texlilindustrie z. B. als Material fur 
Schutzbcklcidungcn im medikalen Bereich z. B. als Material filr Drapes und WischUicher oder ebenfalls als Ausgangs- 10 
material Fur Scbutzbeklcidungcn in den tcchnischcn Anwcndungsgebicien als Barricremaicrial flir diffusionsoflcne Ma- 
terialmen z. B. im Baubercich aber jeweils nichi beschrankl auf die gcnannlen Beispiele im jcwciligen Segment und auch 
nichi beschrankl. auf die Scgmcnte. Femer sind In-line/off-line-Komhinalionen mil anderen Materialien (wie z. B. andere 
Spinnvliesc, Meliblowns, Folien, textile Materialien im weilesten Sinne, Gewcbe, etc.) denkbar, urn Synergieeffekte dar- 
zustellen. 15 

Patentanspriiche 



1. Verfahren zur Hcrstcllung von Spinnvlics- oder Mcltblown-Fasem/Filamcnicn (2), bci dem als Ausgangsmale- 

rial Poly mere (4) zu einer Schmelzfiussigkeit (6) verarbeitet werden, aus welcher die Fasern/Filarnentc (2) erzeugl 20 
werden* wobei die aus Spinndusen oder Meliblown-Dusen (8) austrclenden und abgezogenen Fascrn/Filamcnie (2) 
als Faser-/FilamenKSchichl (10) auf eincm Siebband (12) abgelegt werden, dadurch gckcnnzcichnet, daB wenig- 
stens eine die Oberflacheneigenschafien der Fascrn/Filamente (2) verandemde Substanz (14) in einer Zcilspanne 
der Faser-/Filamcnien-Enlslehung bis zur Faser-/Filamenien-Ablage auf die Oberflache der Fasern/Filamente (2) 
aufgebracbt wind. 25 

2. Verfahren zur Herslellung einer Folic, bci dem als Ausgangsmaterial Polyinere (4) zu einer SchmelzflQssigkeil 
(6) verarbeitet werden, aus welcher die Folic erzeugl werden, wobei die aus einer Schlitzdusc austrcicndc und ab- 
gezogene Fblie abgelegt, weiterverarbeilct oder aufgewickeh wird, dadurch gekennzeichnel, daB wenigstens eine 
die Oberflacheneigenschafien der Folie verandemde Substanz (14) in einer Zeitspanne der Folien-Emstehung bis 

zur Folien-Ablagc, -Wciterverarbeilung oder -Aufnahme auf die Oberflache der Folie aufgebracbt wird 30 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnel, daB die Substanz (14) auf die Oberflache der Fa- 
scm/Filamenle (2) bzw. der Folie gespriihl wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnel, daB die Substanz (14) unvemrischU als 
Lbsung oder als Dispersion (Emulsion/Suspension/Aerosol) oder als Gas auf die Oberflache der Fasera/Filamenie 

(2) bzw. der Folie aufgebracbt wird. 35 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnel, daB es sich bci dem Losungs- oder Dispcrsionsmittel (12) 
urn Wasser handclL 

6. Verfahren nach eincm der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnel, daB die Substanz (14) in einem gegen die 
Fasern/Filamente (2) bzw. die Folie verspriihlen Kuhirnittel (16) gelost oder dispergiert ist. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnel, daB das KUhlmiuel (16) nach der Benetzung der Fasem/ 40 
Filamente (2) bzw. der Folie verdampft und die im KUhlmiuel (16) cnlhallene Substanz (14) auf der Oberflache der 
Fascm/Filaincntc (2) bzw. der Folic verbleibL 

8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnel, daB das Kuhlmitlel (16) mil der darin enlhaltenen 
Substanz (14) in feinsten Tropfchen gegen die Fasern/Filamente (2) bzw. die Folie gespriihl wird. 

9. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnel, daB die Fascm/Filamenie (2) bzw. die Fo- 45 
lie aus unterschiedlichcn Richlungen mil dem Kuhlmitlel (16) und der darin enthalienen Substanz (14) besprilht 
werden. 

10. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnel. daB durch die Substanz (14) die Benetz- 
barkeit der Fasern/Filamcnie (2) bzw. der Folie gegcnUbcr beneizenden Medien, insbesondere Wasser, Alkohole, 
tensidhallige Losungcn, Lipidc. organische Losungsmiuel, Proleinc oder gegenUber in benetzenden Mcdicn enihal- 50 
tcnen gelosten Stoffen gezielt eingestclh wind. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnel, daB durch die Suhsianz (14) die Benctzbarkeil der Fa- 
sem/Filamenle (2) bzw. der Folie gegenuber beneizenden Medien, insbesondere Wasser, Alkohole, tensidhallige 
Losungen, Lipide, organische Losungsmiuel, Proleinc oder gegenuber in beneizenden Medien enthalienen gelbsien 
Stoffen emiedrigl wird, urn die Barrierewirkung gegenuber dem jeweiligen beneizenden Medium zu erhohen. 55 

12. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnel, daB durch die Subsianz (14) die Benetzbarkeit der Fa- 
sern/Filamente (2) bzw. der Folie gegeniiber benetzenden Medien, insbesondere Wasser, Alkohole, tensidhallige 
Losungcn, Lipidc, organische Losungsmiuel, Proleinc oder gegcnUbcr in beneizenden Medien enlhaltenen gelosten 
Stoffen erhohl wind, um die Barrierewirkung gegenuber dem jeweiligen benetzenden Medium zu ernicdrigen. 

1 3. Verfahren nach einem der Anspruche 1 oder 3 bis 1 2, dadurch gekennzeichnel, daB die FaRer-/Filamenl-Schichl 60 
(10) nach Aufbringcn der die Oberflacheneigenschafien der Fasem/Filarnenie (2) verandernden Subsianz (14) zur 
Bildung eines Vlieses verfesugt wird. 

14. Spinnvlies- oder Meltblown-Fasern/Filamenie (2). welche aus einer Schmelzfiussigkeit (6) aus Polymercn (4) 
als AusgangsmatcriaJ durch Ausireien aus Spinndusen oder Mellblown-Dusen (8) und anschlieBendem Abziehen 
und Ablegen als Fascr-ZFilament-Schicht (10) auf einem Siebband (12) erzeugl sind, dadurch gekennzeichnel, daB 65 
auf der Oberflache der Fascrn/FilamcnLc (2) wenigstens eine die Oberflacheneigenschafien der Fascrn/Filamcnie (2) 
verandemde Subsianz (14) angeordnet ist, die in einer Zeitspanne der Faser-/Filamenien-Enisiehung bis zurFaser- 
/Filamenien-Ablage auf die Oberflache der Fascrn/Fiiamenie (2) aufgebrachl wurde. 



7 



DE 199 23 344 A 1 



15. Folic, welche aus ciner Schmelzflussigkeil aus Polymeren als Ausgangsmaieria] durch Auslrelen aus einer 
SchlitzdUse und anschlicBcndem Abziehen sowic Ablegen, Weiierverarbeiien Oder Aufwickcln erzeugi ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB auf dcr Oberflache der Folic wcnigsiens cine die Oberflacheneigenschafien dcr Folic vcran- 
demde Subsianz angeordnct ist, die in einer Zeiispannc der Folien-Enlsiehung bis zur Folienablage, -\teiierverar- 
beiiung oder -Aufwicklung auf die Oberflache der Folie aufgebrachi wurde. 

] 6. Spinnvlies- oder Mcllblown-Fasern/Filamenie (2) odcr Folie nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeich- 
nei, dafi die Subsianz (14) unvermischu als Losung odcr als Dispersion (Einubion/Suspension/Aerosol) oder als 
Gas auf die Oberflache der Fasem/Filaniente (2) bzw. der Folie aufgebrachi isL 

17. Spinnvlies- oder Mcltolown-r'asem/Filamenle (2) odcr Folie nach Anspmch 14 oder 15, dadurch gekennzeich- 
nei. da6 die Subsianz (14) die Beneizbarkeil der Fasern/Filamenie (2) bzw. der Folie gegenUber beneizenden Me- 
dien, insbesonderc Wasscr, Alkohole, icnsidhaliige Losungen, Lipide, organischc LosungsmitteL Proieinc odcr ge- 
genUber in beneizenden Medien enihalienen gelosien StofTen gczieli einsiellL 

18. Spinnvlies- oder Mellblown-Fasem/Filamenie (2) oder Folie nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichneU daB 
die Subsianz (1 4) die Beneizbarkeil der Fascrn/Rlainenlc (2) bzw. der Folie gegenUber beneizenden Medien, insbe- 
sonderc Wasscr, Alkohole, icnsidhaliige Losungen, Lipidc, organische LosungsmiUel, Proicine oder gegenUber in 
beneizenden Medien enihalienen gelosien Sloffen emiedrigU uni die Barriercwirkung gegenUber dem jeweiligen 
beneizenden Medium zu erhohen. 

19. Spinnvlies- oder Mellblown-Fasem/Filamcnie (2) oder Folie nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnei, daB 
die Subsianz (14) die Beneizbarkeil der Fascm/Filamenic (2) bzw. dcr Folic gegeniiber beneizenden Medien, insbe- 
sonderc Wasser, Alkohole, icnsidhaliige Losungen, Lipide, organische LosungsmiUel, Proicine oder gegenUber in 
beneizenden Medien enihalienen gelosien Sloffen erhohu urn die Barrierewirkung gegenUber dem jeweiligen benei- 
zenden Medium zu erniedrigen. 

20. Vliessioff aus Spinnvlies- odcr Mellblown-Fasern/Filamcnien nach einem der Anspruche 14 oder 1 6 bis 1 9, da- 
durch gekennzeichnei, daB die Faser-/Fil amenl-Schicht (10) nach Aufbringen der die Oberfiacheneigenschaften der 
FascmTFilamenie (2) verandernden Subsianz (14) verresiigt wurde. 

21. Vliessioff nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnei, daB der die Obernaeheneigenschafien der Fasem/Fila- 
mcnic (2) verandernden Subsianz (14) cin pscudokalionischcs Fctiamid milcincm Anlcil von 4 Gcwichisprozcnl 
ist, und der Vliessioff ein Flachengewichl von 11,5 g/m 2 und eine PorengroBe von 16 urn besitzt 

22. Vliessioff nach Anspruch 20 oder 21 oder Folie. dadurch gekennzeichnei, daB der Vliessioff bzw. die Folie Be- 
siandieil eines zwei- oder mehrmaligen In-line oder off-line hergeslellten Vcrbundes aus weileren Texiilstoffen und/ 
oder Folien isU 

22. Vliessioff nach einem der Anspruche 20 bis 22 oder Folie nach einem der AnsprUche 15 bis 19, dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Vliessioff und/odcr die Folie in der Hygieneinduslrie als Barriere-Malerial, insbesonderc als 
lexlilc Ruckenlage in Windeln, Inkoniinenzprodukien oder Frauenhygieneprodukien, in der Textilindustrie, insbe- 
sonderc als Maicrial fur Schuizbekleidungen im medikalen Bereich sowie fur Drapes und Wischtuchcr, als Aus- 
gangsmaterial fur Schuizbekleidungen in den lechnischen Anwendungsgcbielen, als Barrieremaierial fur diffusi- 
onsoffene Matcrialien, insbesonderc im Baubcreich verwendel winL 
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